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( DE19711841A ) The converter has a flexible sleeve (5) and a pressure build-up 
system which is filled with the medium which is to be pressurised. The converter is 
set in the gas pressure supply container where it reduces the gas volume same and 
is kept constant above the minimum working pressure. 

If the pressure in the supply container rises above the minimum working pressure, 
the internal converter reduces in size through the flexible sleeve and the increasing 
external pressure, thereby releasing the volume for more compressed air. The 
flexible sleeve is prevented from stretching excessively through a surrounding air- 
permeable plastic fibre sleeve (4). 

Use - For tools and apparatus operated by compressed air. 
Advantage - Operates automatically through pressure fluctuations. 
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Kunstfaserhulle macht es uberflussig, ihn regelmafiig zu warten. 
Da der interne Gasdruckkonverter grundsatzlich mit dem Medium, das unter Druck 
gesetzt werden soil, befullt ist und er durch ein eigenes Druckaufbausystem verfugt, 
ist es nicht notwendig, ihn von auften zu befullen oder seinen Druck zu regulieren. 
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Die f otgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(5) Interner Gasdruckkonverter 

(57) Tech nisches Problem und Zielsetzung 

Druckluft betriebene Gerate und Werkzeuge arbeiten erst 
beim erreichen eines vom Gerat abhangigen Minimal 
Druck. 

Um diesen Druck zu halten wird oft ein Druckluftvorrat in 
einem Luftkesse! gehalten. Um die Zeit vom Einschalten 
des Kompressors bis zum Erreichen des Arbeitsdrucks zu 
verkurzen, habe ich den internen Gasdruckkonverter ent- 
wickelt. 

Losung des Problems 

Der Gasdruckkonverter (1) wird in den Luftkessel (2) ein- 
gesetzt, wo er einen grofcen Teil des Luftkessel Volumens 
ausfullt. 

Um sich alleine durch die Druckschwankungen im Luft- 
kessel aufrichten zu konnen, was das Einsetzen erleich- 
tert, verfiigt der interne Gasdruckkonverter uber eine 
Druckaufbaukammer (3) die das Druckniveau im Zusam- 
menspiel mit dem doppelwirkenden Pilsventil (4) so re- 
l gelt, date der interne Gasdruckkonverter immer Ciber den 
Minimum Arbeitsdruck verfugt, steigt der Druck im Luft- 
kessel uber den Druck im internen Gasdruckkonverter an. 
Verkleinert dieser aufgrund seiner flexiblen Hulle (5) setn 
Volumen und gibt Platz fur mehr Druckluft frei, sinkt der 
Druck im Luftkessel unter den Druck im Gasdruckkonver- 
ter schutzt diesen eine luftdurchlassige Kunstfaserhulle 
(6) vor der Uberdehnung. 
Anwendungsgebiet 

Aufgrund seiner flexiblen Hulle und seiner Fahigkett sich 
alleine aufrichten zu konnen etgnet sich der interne Gas- 
druckkonverter fur alie Gasdruckvorratsbehalter. 
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Beschreibung 

Der interne Gasdruckkonverter ist ein flexibler Korper 
zum schnelleren Druckaufbau in Gasdruckvorratsbehaltern. 

Bei gasdruckabhangigen Geraten verstreicht grundsatz- 5 
lich Zeit zwischen der Inbetriebnahme des Gasdruckerzeu- 
gers bis zum Erreichen des notigen Arbeitsdrucks im Gas- 
druckvorratsbehalter. Z. B. ein Kompressor erzeugt Druck- 
luft flir eine Presse. Minimum- Arbeitsdruck der Presse liegt 
irn Beispiel bei 8 bar, der Luftkessei hat ein Volumen von 60 to 
Litem. Vor Inbetriebnahme des Kompressors herrscht im 
Luftkessei ein Druck von 0 bar. Be vor die Presse arbeiten 
kann, mussen im Luftkessei 8 bar herrschen, das bedeutet, 
daB der Kompressor vor Arbeitsbeginn 480 Liter Luft in den 
Luftkessei pumpen muB. 15 

Um diesen Aufwand zu verkleinern, habe ich den inter- 
nen Gasdruckkonverter erfunden. Der interne Gasdruckkon- 
verter wird in den Gasdruckvorratsbehalter eingesetzt, wo er 
das Volumen des Gasdruckvorratsbeh alters verringert, wo 
bei der interne Gasdruckkonverter selbst konstant iiber den 20 
Minimum- Arbeitsdruck verfiigt. Steigt der Druck im Gas- 
druckvorratsbehalter uber den Minimal- Arbeitsdruck an, 
verkleinert sich der interne Gasdruckkonverter aufgrund sei- 
ner flexiblen Hiille und des wachsenden AuBendrucks und 
gibt so Volumen fur mehr Druckluft frei. 25 

Im Beispiel bedeutet dies: Von den 60 Litem Luftkessel- 
volumen belegt der interne Gasdruckkonverter 50 Liter mit 
einem Innendruck von 8 bar, somit sinkt das zu befullende 
Volumen auf 10 Liter, was bedeutet, das anstelle von 480 Li- 
ter Luft nun nur noch 80 Liter Luft bis zum Erreichen des 30 
minimalen Arbeitsdrucks vom Kompressor in den Luftkes- 
sei gepumpt werden muB. 



fulll ist und er durch ein eigenes Druckaufbausy stern 
verfiigt, ist es nicht notwendig, ihn von auBen zu befiil- 
len oder seinen Druck zu regulieren. 
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Beschreibung der Zeichnungen 

35 

Die Zeichnungen weisen die zwei wesentlichsten Arbeits- 
momente des internen Gasdruckkonverters auf. 

In der Abb. 1 herrscht im Gasdruckvorratsbehalter 3 ein 
Druck unterhalb des Arbeitsdrucks. Der interne Gasdruck- 
konverter hat unter dem internen Druck seine voile GroBe 40 
erreicht und fullt des Gasdruckvorratsbehalter zu 90% aus. 
Das Ventil 8 ist unter dem inneren Druck geschlossen und 
verhindert, daB der Innendruck d7 sich in den Gasdruckvor- 
ratsbehalter fortpflanzt. Um ein Uberdehnen der flexiblen 
Hiille 5 zu verhindern, umgibt den internen Gasdruckkon- 45 
verter eine iuftdurchlassige Kunstfaserhulle 4. 

In der Abb. 2 hat der Gasdruckvorratsbehalter sein maxi- 
males Druckniveau erreicht und der flexible interne Gas- 
druckkonverter hat sein Volumen unter dem hohen AuBen- 
druck so weit reduziert, daB die beiden Druckaufbaukam- 50 
mem 6 aneinanderliegen, um in Verbindung mit dem Ventil 
8 das Innendruckniveau d7 an das AuBendruckniveau anzu- 
gleichen, beginnt der Gasdruckkonverter sich unter der Ent- 
spannung aufzurichten, schlieBt daB Ventil 8 unter dem feh- 
lenden Druck der Druckaufbaukammern 6 und si chert so 55 
das Druckniveau des Gasdruckkonverters d7. Der Druckein- 
gang tragt die Bezeichnung 1 und der Druckausgang 2. 
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60 

Der interne Gasdruckkonverter, fiir den ich Patent- 
schutz beantrage, laBt sich aufgrund seiner flexiblen 
Hiille und seines eigenen Druckaufbausystems in prin- 
zipiell alle Luftkessei und Gasdruckvorratsbehalter 
einsetzen, seine Kunstfaserhulle macht es iiberfliissig, 65 
ihn regelmaBig zu warten. 

Da der interne Gasdruckkonverter grundsatzlich mit 
dem Medium, das unter Druck gesetzt werden soil, be- 
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